ko

B Zajisténi Sroubovych spoju
02K75 vysoka pevnost a vysoka teplotni odolnost

Vytvrzeni produktu (polymerizace) probiha bez pristupu kysliku
(anaerobné) a za katalytického plUsobeni kovu (stykem s kovem).
Vysoce pevny vyrobek pro velmi namahana Sroubova spojeni.

Je vhodny k zajisténi a utésnéni Sroubl, matic, svorniku, zavitovych
zatek, zavitovych viozek vici razdm, vibracim a korozi. V zavislosti
na prumeéru zavitu tvofi velmi obtizné az nerozebiratelny spoj.

Velikosti obalt Oznaceni:
50 ml lahvicka 02K75.F50
250 ml lahvi¢ka 02K75.F250

FyzikdIni viastnosti (v kapalném stavu)

Chemicka charakteristika: Methakrylat, anaerobni pryskyfice

Barva: Cervena

Viskozita: 10.000 — 15.000 mPas 25 °C Brookfield LV vieteno 64; 6 ot/min
Hustota: 1,05 -1,09 g/mi

Max. Priimér zavitu: M 36

Bod vzplanuti: >100°C

Teplota zpracovani: optimalné pfi +23°C

Skladovani: v tmavém a suchém prostredi

Skladovatelnost: 12 mésicu pfi optimalni skladovaci teploté +23 °C

FyzikdIni viastnosti (ve vytvrzeném stavu)

Manipulac¢ni pevnost po: 20 - 40 minutach
Funkénost po: 3 - 6 hodinach
Koneéna pevnost po: 12 - 24 hodinach
Moment odtrhu: 30-50 Nm
Moment odSroubovani: 30-50 Nm
Teplotni rozsah pouziti: -50°C az +200 °C

Méfeno na Sroubu M10 x 20 — kvalita 8.8 pozinkovano — matice 0.8d (bez predepnuti) po 24 hodinach.

Chemicka odolnost

Vzhledem ke znatnému objemu dat, Ize na vyzadani zaslat rozsahly pfehled ovéfenych médii. V tomto pfehledu najdete
rizné chemikalie a obvykle pouzivané pramyslové plyny. Tento pfehled je zaloZen na praktickych dlouholetych zkuSenostech,
na zakladé laboratornich testl a na vykonnosti srovnatelnych plast(. Tento pfehled by mél pouze poukazat na
pravdépodobnost odolnosti. Tento prehled nemtizete nikdy nahradit vlastni testovani koneéného spotiebitele, protoze
provozni podminky jsou vzdy odliSné.

Informace k pouziti

Vyrobek neni vhodny pro kovové a plastové pfiruby, které se pouzivaji v oblastech ve styku s plynnym kyslikem, taktéz pro
utésnéni proti médiim se silnymi oxida¢nimi kyselinami. Pouzivejte pouze na standardnich kovovych Sroubovych spojich.
Povrch musi byt zbaven mastnoty a musi byt dokonale &isty. Pro tento u¢el doporuéujeme pouzit vyrobek Primyslovy
rychloisti¢ AISR.D400. Vyrobkem zcela vyplrite spary mezi ob&ma &astmi. Nasledné seSroubujte a dostatecné utdhnéte.
Nedostate¢nym utazenim muize dojit k uniku vyrobku. Se zajisténymi dily nemanipulujte a nechte vytvrdit 24 hodin.

U pasivnich povrchl a nebo pfi nizkych teplotach dosahneme vytvrzeni pouze pomoci aktivatoru ANAK.D200. Pouzitim
aktivatoru Ize o¢ekavat pokles pevnosti 0 15%. Pfed pouzitim vyrobku si dikladné prostudujte bezpec&nostni list vyrobku.

Udaje pouzité v tomto technickém list&, obzvlasté navrhy na zpracovani a pouziti vyrobkil vychazeji z nasich zkuenosti a nejnovéjsich poznatku.
Protoze materialy mohou byt velmi rozdilné a my nemame Zadny vliv na pracovni podminky, doporucujeme provedeni dostatecnych viastnich pokusu,
aby byla potvrzena vhodnost vyrobkl. Zaruka nemuze byt odlivodnéna ani témito pokyny ani Ustni nebo pisemnou radou.
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